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Sicherungseinrichtung, 
insbesondere fiir Sicherheitspapier, und Verfahren 
zu deren Herstellung 

Die Erfindung hezieht sich auf Sicherungseinrichtungen. 
und deren Anwendung bei Sicherheitspapier, wie beispiels- 
weise Papier fiir Banknoten, Schecks od. dgl» 

Gemafl einem wesentlichen Merkmal der Erfindung besteht 
eine Sicherungseinrichtung darin, daB ein als Sicherungs- 
einrichtung ausgebildeter Faden, Streifen (planchette) 
od. dgl. mit einer Zeichnung, einer Beschriftung oder 
einem Muster versebeh ist. 

Die Sicherungseinrichtungen sind so ausgebildet, daB sie 
in Sicherheitspapiere wahrend deren Herstellung mittels 
hierfiir bekannter Verfahren eingearbeitet werden konnen. 

Die Erfindung sieht ferner ein Verfahren zur Herstellung 
von Sicherungseinrichtungen vor, das darin besteht, dafl 
eine Zeichnung, eine Beschriftung oder ein Muster, bei- 
spielsweise in Form kleiner Druckbuchstaben, auf ein 
Blatt Oder eine Bahn aus Papier, Metall- oder Kunststoff- 
folie aufgedruckt wird und das Blatt oder die Bahn in 
einzelne Sjj^olierungaeinrichtungen, wie Paden oder Strei- 
fen, unterteilt wird, die jeweils eine kennzeichnende 
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Zeichnung, Bescfarif tung oder Muster aufweisen* Vorzugs- 
weise fincLet ein f ortlauf endes Blatt oder eine Bahn 
zuT Aufnahme des Drucfces Anwendung. 

Bei der Herstellung der Sicherungafaden kSnnen die 
kleinen Druckbuchstaben spaltenf ormig auf das Blatt 
gedruckt werden, so daB unabhangig von Pehlern beim 
Zerschneiden jeder f ertiggestellte Faden die bestimm- 
te kennzeichnende, sich iiber die gesamte Lange des 
Padens erstreckende Zeichnung, Beschriftung oder 
Musterung aufweist, die von Zwischenraumen ohne Auf- 
druck Oder nur mit einzelnen Teilen der Zeichnung 
unterbrochen ist. Besteht das Blatt aus Kunststof f die, 
wie Melinex oder Cellophane (eingetragene Warenzeichen) , 
QDist es nicht moglich, das Material mit der erf order- 
lichen Genauigkeit in genugend schmale Stiicke zu schnei- 
den, damit die Schnitte stets in Obereinstimmung mit 
den Bruckbuchstaben verlaufen. Bei geeigneter Auswahl 
einer EinheitsgrSBe fur die Heinen Bruckbuchstaben und 
genauer Einteilung der Spalten kann eine bestimmte 
Zeichnung, Beschriftung oder Musterung hergestellt wer- 
den, die gleichzeitig sicherstellt , daB ^edes beliebig 
lange Stuck eines Padens grundsStzlich dasselbe Aus- 
sehen wie jedes andere Stttck des Padens aufweist. 

Der Sicherungsfaden oder -streifen kann aus Papier, 
einem Metall- oder Kunststoff ilm (aih as Regenerat cellu- 
lose) hergestellt sein und aus einem Schichtstoff be- 
stehen, Der Schichtstoff kann beispielsweise eine Mit- 
tellage aus ref lektierenden Werkstoff en aufweisen, 
deren Oberflachen mit je einer Schicht aus durchaich- 
tigem Material versehen sind. Die beiden durchsich- 
tigen Schichten konnen mit der Zeichnung, der Beschrif- 
tung Oder deitt Muster bedruckt sein. Die Zeichnung, die 
Beschriftung oder das Muster konnen dabei auf beiden 
Seiten identisch sein. Der reflektierende Werkstoff 
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iTfl^Ti au3 einer Metallfoliei beispielsweise einer Alu- 
mlnluiof olle 9 liestehen. 

Die Druckbuohstaben konnen je nach den Erf ordernissen 
so klein, beispielsweise in einer Hohe zwischen 0,1 
und 0,4 mm, ausgefiihrt sein, daB sie ohne Zuhilfenahme 
einer Lupe oder eines Mikroskopes einzeln nicht zu er- 
kennen sind, mit diesen Mitteln jedoch sich deutlich 
unterscheiden lassen. 

Der Druok. kann in mehreren Farben ausgefuhrt sein, so 
daB die kennzeichnende Zeichnung, Beschriftung oder 
das Muster Buchstaben in mindestens zwei Farben auf- 
weisti Mindestens eine der Druckfarben kann fluores- 
zierend sein oder auf ein chemisches Mittel reagieren, 
das eine Farbanderung der Druckfarbe verursacht, 

Femer bezieht sich die Erfindung auf Sicherheitspapier, 
bei dem mindestens eine der erf indungsgemaBen Sicherungs- 
einrichtungen eingearbeitet ist. 

Elnige Verfahren zur Herstellung des vorliegenden Er- 
f indungsgegenstandes werden nachfolgend anhand von 
Beispielen naher erlautert. 

BeisDiel 1 

Ein fortlauf endes Blatt aus durchsichtigem Cellophane- 
Pilm lait einer Materialstarke von nicht mehr als 0,06 mm 
wird von einer Rolle abgezogen und mit einem Namen in 
paralleler Spaltenanordnung als Mifcrobes chr if tung im * 
Tiefdruckverfahren bedruckt, wobei wechselnde Spalten 
aenkrectat tim den balben Abstand zwischen auf einander- 
folgenden Linien versetzt sind* Es wird eine Schrift 
mit einer HShe von 0,4 mm gewShlt. Der Bogen wird an- 
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schlieBend in Sicherungsf aden. mit einep Breite von 
0,75 mm gescbnitten, wobei Jeder ixbex die ganase Lazige 
des Fadeus in standiger Wiederh^olung den Hamen trS^t, 
und die Haxnen durcb Zwiscbenraume: mit nur einzelnen 
Teilen der Beschriftung voneinander getrennt sind. 

Bei der Herstelliing von Sicherbeitspapier fttr Banknoten 
wird der Sioherungsf aden in das Blatt eingearbeitet . 
Hierbel kann das Verfabren gemaB der britiscben Patent- 
sQbrift Kr. 440 421 Anwendung finden* 

Durcb das beschriebena Verfabren kann ein Paden sowie 
ein Banknotenpapier hergestellt werden, bei dem die in 
Mikrosobrift ausgef Ubrten Bucbstaben nur auf einer Sei— 
te unter Zuhilfenabme einer VergrSBerungslupe deutlich 
zu erfcennen sind, w^brerid die andere Seite aufgrund des 
durchaichtigen Cellopbane-J»ilmes ein Spiegelbijd zeigt. 
Die Bescbriftung ist mi tela durcbprojiaierten licJates 
einfacber zu erfcennen* Eig* ist vorteilbafter, eine Pa- 
denbreite von 0,75 mm als eine von 0,5 mm - die gewobn— 
lioh verwendete Padenbreite ftir Sieberungafaden - zu 
wahlenj um die Bescbriftung mit Sicherheit auf zubringen. 

Beisniel 2 ... 

Zur Heratelliaig eines Padena, der aiaf beiden Seiten 
daaselbe Bracbeinungsbild aufweist, wird das Drucfc- 
verfahren gemaS Betapiel t auf beiden Seiten einea 
Scbicbtstof f es angewendet^^ desaen Mittellage aus Alu- 
mininmf olie beateht und dessen beide Peckscbicbten von 
einem durcbsicbtigen Cellopbane-Pilm gebildet werden. 
Hierdurcb entstebt ein Paden, der nacb der Einbettung 
in das Papier auBerlich nioht von gewesbnlicben Metall- 
faden zru unterscbeiden ist, die allgemein ala Sicberungs 
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einriohtuii^ Anwendung finden* Da jedoch die Anwendung 
Ton Wasser oder vorzugsweise einem fltichtigen L8sungs- 
mittel, wie Alkohol oder Petrol eumSther, bei mit einem 
derartigen Sicherungsfaden versehenen Papier die Un- 
durchsichtigkeit der Papierschicht zeitweilig aufhebt 
und wegen des spiegelahnlichen Verhaltens der Aluminium 
folie, konnen die Druckbuchstaben leicht mit einer 
Lupe erkannt werden. Da Terner beide Seiten des Padens 
in gleicfaer Weiae bednickt aind, erscheinen die Rtick- 
und Vorderseite einer Note mit einem derartigen Paden 
▼ollkommen identisch. 

Beispiel 3 

Ein Blatt Papier, ein Kunatstoff ilm oder ein Schicht- 
stoff gem&fi Beispiel 2 wird im Of f set-Litho- oder im 
Tiefdruckverfahren mit Spalten einea Wortes oder einea 
geometriachen Musters in Form kleinster Druckbuchsta- 
ben mit einer Hohe von 0,1 mm bedruckl^ und ein Strei- 
fen (planchette) wird mit einem Durchmeaaer von 1 mm 
ao aus dem Bogen geatanzt, daB axif jedem otreifen bei 
der Betrachtung mittela einer VergrSBerungslupe daa 
rfort Oder das Muster mehrfach zu erkennen ist. Die 
Streifen werden anschlieBend in einer Vorrichtuxie zur 
Heratellung von Banknotenpapier in dieses eingebettet 
und daa Papier dann f ertigbearbeitet . Dabei liegt ein 
wesentlicher 3?eil der Streifen so dicht unter der Ober- 
flacbe des Papieres, daB die Mikrodruckbuchataben 
leicht mit eliner Lupe zu erkennen aind. 

Die ^ohnik zur Erhbhuhg der Sicherheit einer Bank- 
note Oder einea anderen Doktimentes, wie aie in den 
- Beiepielen"1 bia 3 beschrieben wurde, ist nicht nur 
auf die Anwendung von nur einer Druckf arbe bei der Her- 
atellung von Mikrodruckbuchataben oder auf die Verwen- 
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dung von bekannten Druckfarben allein beschrankt. Auf 
diese 7/eise kann durch den mehrfachen Aufdruck von 
unterschiedlichen Druckfarben von Walzen mit wechaeln- 
den Mustern auf denaelben- Began oder dieselbe Jiolle sine 
Wirkung erzielt werden, die dem bloBen Auge ein beatimm- 
tea Eracheinungabild offenbart und bei der Betrachtung 
durch eine Lupe ein vollkomnen anderes Eracheinungabild 
aufweist, Dariiber hinaus kann durch die Verwendung von 
Druckfarben mit besonderen Eigenachaf ten wie der Fluo- 
reazenz oder J*arben, die auf chemiache Mittel anapre- 
ohen, der Anwendungabereich der unterachiedlichen Er- 
acheinungabilder Je nach den Betrachtungamitteln in 
einem weiten Hahmen variiert werdeno 

Beiapiel 4 

Daa Verfahren gemafl Beiapiel 1 wird fiir den Druck einer 
Serie schmaler paralleler Linien von 0,2 mm Breite und 
einem Abstand von 0,2 mm unter Verwendung von blauer 
Druckfarbe angewendet und daa Material anachliefiend 
nach demselben Verfahren noch einmal bedruckt^ wobei 
eine weitere Serie paralleler Linien unter Verwendung vm 
roter Druckfarbe hergeatellt wird, die unter einem be- 
atimmten Winkel zu den ersten blauen Linien auagerich- 
tet sind. Die optiache Wirkung auf das bloBe Auge iat 
ein gleichmaBigea purpurrotea Eracheinungabild, die Be- 
trachtung mit einer Lupe zeigt jedoch daa Muater der 
blauen und roten Linien, die aich unter einem beat immt en 
Winkel kreuzen, der im voraua durch daa Muater auf den 
einzelnen Druckwalzen beatimmbar iat« 

BeisDiel 5 

Unter Anwendung des Druckverfahrena gemafl Beiapiel 1 
werden geometriache Muater oder Serien alphabetiacher 
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Btictostaben und dgl* auf einen Pilm oder ein Blatt unter 
¥erwepdung einer Druckfarbe aufgebracht, die einen Stoff 
aufweiat, der unter der Beatrahlung mit ultraviolettem 
LlGlit ^luoreaziert. Andereraeits kann die Druckfarbe 
mit Phenol-Pthalein als VTerbindung vorliegen, das dem 
gediruckten BEuster voriibergehend eine Roaatbnung verleiht, 
wemt ea einem Asuaoniaknebel ausgesetzt wird. 

Tgjn Varteil der erf indxingsgemafl beaohriebenen Sicher- 
heitapapiero besteht darin, dafl jeder Benutzer, wie 
belaplalsveise eine Bank, seine eigenen kennzeichnenden 
Marfderun^n auf der Sicherungaeinrichtung voraeben 
fcam* Diaa Palacben von Sicherbeitspapieren iat aua die- 
sem &xxmde erbeblicb erscbwert. 
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Paten tanspriicfae 

Sicherungseinricfatung, insbespndere ftir Sicher 
heitspapier, dadureh gekennzeichnet, dafi ein als 
Sicherungseinrichtung ausgebildeter Paden, Strei- 
fen od, dgl* mit einer Zeichnung, einer Beschrif- 
tung Oder einem |/&ister .bedruckt ist, 

2. Sicherungseinrichtung nach Anspruch 1, dadureh 
gekennzeichnet, daB die Zeichnung, die Beschrif^ 
tung Oder das Muster auf den Sicfaerungsfaden in 
bestimmten Abstanden und unter Freilassung von 
Zwiscbenraumen gedruckt ist, die keinen Aufdruck 
Oder nur einzelne Teile der Zeichnung, der Be- 
schriftung oder dee Musters aufweisen. 

3. Sicherungaeinrichtung nach Anspiruch 1 und 2, 
dadureh gekennzeichnet, dafl die Zeichnung, die 
Beschriftung oder das Muster Druckbucbstaben, bei- 
spielsweise mit einer H6he yon 0,1 bis 0,4 nun, 
auf we ist. 

4. Sicherungseinrichtung nach Anspruch 1 bis 3, 
dadureh gekennzeichnet, daU als Sicherungsein- 
richtung ein SchichtstQff vorgesehen ist. 

5. Sicherungseinrichtung nach Anspruch 4, dadureh 
gekennzeichnet,. daJ3 der Schichtstoff eine Mittel- 
lage aus reflefctierenden Werkatoffen aufweist, 
deren Oberflaohen mit Je einer Sohicht aus duroh^ 
aichtigem Material veraehen aind, 

6. Sicherungseinrichtung nach Anspruch 5, dadureh 
gekennzeichnet, daB die Mittellage aus einer Me- 
tallfolie besteht, 
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?• SicheruBgseinrichtung nach Anspruch 5 oder 6, 
dadurch gelcennzelchnety dafi belde durchalchtlgeu 
Schichten mlt der Zelchnung, der Sescbriftung oder 
dem Muster bedruckt slnd. 

8. Sioherheitspapier, dadurch gekennzeicbnet , 
daB xBlndestens eine der beanspruchten Sicherungs- 
einriohtxmgen in das Papier eingearbeitet ist* 

9. Sicherujagseinrichtung nach Anspruch 1 bis 7, 
dadurch gek^nnaeichnet, daB die Zeichnung, die 
Beschriftung oder das Muster mit mindestens zwei-* 
farbigen Druckfarben ausgeftthrt ist. 

10* Sicherimgseinrichtung nach AnspruCh 9, dadurch 
gekennzeitchnet, daB die Druckfarbe mindestens eine 
Parbe airfweist^ die f luoreszierend ist oder auf 
ein cheoiscbes Mitt el reagiert, das eine Parban- 
derung der I>ruckfarbe verursacht* 

11* Sicberfaeitspapier, dadurch gekennsseichnet, 
daB ffiindeatens eine der in Anspruch 9 oder 10 
beanspruchten Sicberungseinrichtungen in das Papier 
eingearbeitet ist. 

12. Verf aliren zur Herstellung von Sicherungsein- 
ricbtungen^ dadurch gekejdnzeicbnet, daB eine 
Zeicbnung, eine Beschriftung oder ein Muster, 
beispieleweise in Form kleiner i)ruckbuchstaben, 
auf eIn.Blatt Oder eine Ba&n aus Papier, Metall- 
oder Kunetatoffcllie aufgedrubkt wird und das 
Blatt o4^r ' die Babn in einzelne Sicherungaeinrich- 
tungen, w±e Paden oder Streif en, unterteilt wird, 
die jeveils eiue kennaeicbnende Zeicbnung, Be- 
scbriftung oder Ibiater aufweisen. 
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13. Verlfahren nach Anspruch 12, dadurch geKenn- 
zeichnet, dafi die fcleinen Druckbuchataben apalten- 
f ermig auf das Blatt oder die Bahn gedrucict und 
die Spalten so angeordnet werden, daB beim Zer- 
schneiden des Blattea einzelne ffSdea hergestellt 
werden, die Jeweils eine bestimmte fcennzeichneade, 
sxcb liber die Geaamtlfinge des Padens eratrecfcende 
Zeichnung, Beschriftung oder Muaterung aufweiaen, 
die durch Zwischenraume ohne Aufdruck oder nur mit 
einzelnen Teilen der entaprecbenden Zeicbnung, von- 
einander getrennt aind. 

U. Verfahren nach Anapruch 12 oder 1?, dadurch 
gekennzeichnet, daJ3 die Zeichnung, die Beschriftung 
Oder das Muster unter Anwendung von Druckbuchsts- 
ben, beiapielsweiae mit einer HQhe von 0,1 bis 
0,4 mm, ausgefiihrt wird. 

15. Terfabren nach Anspruob 12 bis I4, dadurcb 
gekennzeichnet, dafi die Zeichnung, die Beschrif- 
tung Oder das Muster auf beide Seiten des ELattes 
Oder der Bahn aufgedruckt wird. 

16. Verfahren nach Anapruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB beide Seiten der Sicherungseinrich- 
tung mit einer im wesentlichen gleichen Zeichnung, 
Beschriftung oaer Muster versehen werden. 

17. Verfahren nach Anapruch 12 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Drucfc in unterachiedlichen 
Druckfarben ausgefiihrt wird, wobei die kennzeich- 
nende Zeichnung, Beschriftung oder Btosterung min- 
deatena zwei SarbtSne aufweiat. 

18. Verfahren nach Anapruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, .daB mindeatens eine Druckfarbe verwendet 
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wird^ die f luoreazierend ist oder auf eiix chemir- 
aches Mittel reagiert, das die Parbtonung der Druck-?- 
farlae andert. 

19> Sicherungseinrichtung, hergestellt nacb einem 
d93? Ansprttche 12 bis 16. 

20, Sioherungseinrichtung, hergestellt nach An- 
sprueh 17 oder 18. 

21 , Sicherheitspapier mit einer oder mehreren 
Sicherustgaeinricbtungen nacb Anspruch 19* 

22 ♦ Sicherheitspapier mit einer oder mehreren 
Sicberungseinrichtungen nacb Anspruch 20, 

23, Picberungseinricbtung, hergestellt nacb einem 
der Belsp^ele 1 bis 3. 

24^ 3icberungseinrichtung, hergestellt nach Bei- 
epiel 4 oder 5* 

23 9 Sicherheitspapier nacb Beispiel 1 bis 3« 

26, Sicberheitspapier nacb Beispiel 4 oder 5. 

27, Verfehren zur Herstellung einer Sicherungs- 
einriobtung nacb Beispiel 1 bis 3* 

?8, Verf abren zur Herstellung einer Sicberungs- 
eizpriobtung nach Beispiel 4 oder 5» 
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